’ FCT 700 / FCT 700 HV

Centrum tokarskie FCT 700 zbudowane na sko$nym tozu odznacza sie¢ wysoka wydajnoscia, doktadnoscig
oraztatwoscig obstugi przy obrébce ciezkich detali. Zeliwne, monolityczne toze o pochyleniu 70° z prowadnicami
liniowymi w osi X i Z wykazuije sie bardzo dobrg charakterystyka antywibracyjna. Duzy kat pochylenia zapewnia
doskonaty odptyw widrdw z przestrzeni roboczej bezposrednio do transportera oraz ergonomiczny dostep
operatora do obrabianego detalu i narzedzi.
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STANDARDOWE WYPOSAZENIE

12-pozycyjna gtowica rewolwerowa
Kompletny system chtodzenia
Hydraulicznie wysuwana pinola konika
Agregat hydrauliczny

Konik wyposazony w system
programowalnego pozycjonowania
,come-along” oraz hydrauliczny system
zacisku do foza

Liniat pomiarowy w osi X- wyzsza
powtarzalnosé i doktadno$¢ pozycjonowania

Zabudowana przestrzen robocza
Transporter wiéréw

Absolutne przetworniki silnikow osiowych

Gtowica narzedziowa
12 pozycyjna
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FCT 700 HV x 4.100
z przelotem nad
tozem zwigkszonym
do 840 mm oraz
z dwoma gtowicami
rewolwerowymi

Dwie maszyny FCT700 x 2100
wspotpracujace ze
zintegrowanym robotem

Gtowica
narzedziowa

z promieniowymi
gniazdami
napedzanych
narzedzi oraz
zintegrowang
osig Y

|

Sonda pomiaru
detalu
Zamontowana
w gniezdzie
gtowicy
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PARAMETRY TECHNICZNE: FCT 700

Rozstaw migdzy ktami mm 1.100 - 1.600 - 2.100 - 3.100 - 4.100 - 5.100
Przelot nad tozem (opcja FCT HV) mm 700 (840)
Przelot nad suportem (opcja FCT HV) mm 490 (630)
Maksymalna waga detalu miedzy uchwytem a kfem ™ 2.500
Maksymalna waga detalu w uchwycie kg 800
Moc silnika giéwnego 100% kw 25
Przelot wrzeciona mm 105
g g Maksymalna predko$é obr/min 2.500
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-‘.9_ .g Maksymalny moment obrotowy bez przektadni Nm 850
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g § Maksymalny moment obrotowy z przektadnia Nm 3.400
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Koricéwka wrzeciona (DIN 55026 / 1S0702/1) DIN 55026 A2-8
‘Wewnetrzny stozek wrzeciona mm 115
é Przelot wrzeciona mm 140 220
~
@ S | Maksymalna predkosé obr/min 2500 2.000
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§ " | Maksymalny moment obrotowy bez przektadni Nm 850
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& & | Maksymalny moment obrotowy z przektadnia
S|y Nm 3.400
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H Koricéwka wrzeciona (DIN 55026 / 1S0702/1) DIN 55026 A2-11 A2-15

Przejzd w osi X mm 460
Szybki posuw w osi Z m/min 20
Szybki posuw w osi X m/min 20
Sita posuwu poprzeczna kN 21
Sita posuwu wzdtuzna kN 21
Sruba kulowa w osi Z (1.100-3.100) mm 50
$ruba kulowa osi Z (4.100-5.100) mm 65
Sruba kulowa w osi X mm 40

FCT700 - dtugos¢ toczenia 5.100 mm. Automatyczne drzwi. Niezalezny naped NC konika
i podtrzymki hydraulicznej. Gtowica rewolwerowa z napedzanymi narzedziami. 12 pozycyjna gtowica rewolwerowa dia stafych

narzedzi

S$rednica pinoli mm 120

Stozek pinoli MmT MT5
FCT 700 x 1600 z 12 pozycyjna gtowica Skok pinoli mm 100
narzediow ze zintegrowana osi ) » ewione
v : ; Przelot wrzeciona mm 90

Maksymalna predkosé¢ obr/min 1800

Koricéwka wrzeciona (DIN 55026 / 1S0702/1) DIN 55026 A2-8

Maksymalny moment obrotowy Nm 950

Moc silnika kw 25
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Szerokos¢ maszyny mm 2360

Wysokos$¢ maszyny mm 2540

Waga maszyny

FCT 700 x 1100 ke 9600

FCT 700 x 1600 ke 11300

FCT 700 x 2100 ke 12600

FCT 700 x 3100 ke 14100

FCT 700 x 4100 ke 15500

FCT 700 x 5100 ke 16900
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* Dane w tabeli @;tycza podstawowej wersji tokarki. Mogg réz w zaleznosci od wersji .mgszyn‘y oraz w zeni
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