FCTS 900

Nowoczesne centrum obrébcze FCTS 900. Dzieki specjalnej konstrukcji foza i kolumny $rednica toczenia 900mm
nie jest ograniczona przez sanie suportu. Maszyna moze pracowac jako tokarka ze skosnym tozem, a takze jako
petne 5-osiowe, w petni automatyczne centrum tokarsko-frezarskie, w zaleznosci od wyposazenia i konfiguracji.
Podstawowa FCTS 900 jest jednolite toze zeliwne. Umozliwia ono budowe maszyny o rozstawie miedzy ktami do
7.900 mm. Obrabiarka jest dostepna w wersji ze zintegrowana osig Y (FCTS 900 Y) oraz w wersji z wyzszg kolumna,
umozliwiajaca integracje gtowicy frezarskiej z osig B, magazynem narzedzi oraz wydtuzona osig Y (FCTS YH).
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STANDARDOWE WYPOSAZENIE

Sterowanie Siemens Sinumerik One
12-pozycyjna gtowica rewolwerowa
Kompletny system chtodzenia

Hydraulicznie wysuwana pinola konika

Agregat hydrauliczny

Konik wyposazony w system
programowalnego pozycjonowania
,come-along” oraz hydrauliczny system
zacisku do toza

Liniat pomiarowy w osi X
Zabudowana przestrzen robocza
Transporter wiorow

Absolutne przetworniki silnikéw osiowych

FCTS YH




’ WYPOSAZENIE OPCJONALNE

Konik hydrauliczny z automatycznym zaciskiem |

do toza. Moze by¢ wyposazony w osobny Podtrzymki hydrauliczne z niezaleznym s Uchwyt pneumatyczny 4
naped NC sterowaniem numerycznym z przelotem 360mm




’ WYPOSAZENIE OPCJONALNE

ROZNE SYSTEMY NARZEDZIOWE

Gtowica ze specjalng tarczg z osiowymi
i promieniowymi gniazdami dla
napedzanych i statych narzedzi |

Gtowica
tokarsko-frezarska z osig B

Magazyn narzedzi

Gtowica z systemem
narzedziowym typu ,gwiazda”

Podwajny system pomiaru narzedzi:
sonda laserowa do pomiaru napedzanych
narzedzi oraz sonda dotykowa do narzedzi
| statycznych

A Manualny, dodatkowy system
pomiaru narzedzia

o%lpomiarowa
prit

abianego detalu

Przystawka wytaczadta montowana na g’{oflvi?:’
osig B. Parking na przeciw-wrzecionie utatwiajge
szybki montaz.
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Samocentrujaca podtrzymka hydrauliczna. Moze by¢

wyposazona we wtasny naped.

—

A Przeciw-wrzeciono
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Dodatkowa przektadania zwiekszajaca
maksymalny moment obrotowy

Gtowica tokarsko-frezarska z osig B

PARAMETRY TECHNICZNE: FCTS 900
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Rezteumisdsykoni ' mm 1.900 - 2.900 ~ 3.900- 4.900 - 5.900 — 6.900 - 7.900
(uwaga na krétszy przejazd kolumny w osi )
Przelot nad fozem mm 900
Przelot nad suportem mm 900
Maksymalna waga detalu miedzy uchwytem a ktem kg 4.500
Maksymalna waga detalu w uchwycie kg 1.000
Liczba biegdw przektadni planetarnej 2
Moc silnika gtéwnego 100% kw 41

; M Przelot wrzeciona mm 140

'g E s Maksymalna predko$¢ wrzeciona obr/min 2.500

S5S

e -g"' Maksymalny moment obrotowy Nm 3.500

5 H Koricdwka wrzeciona DIN 55026 A2-15
Przelot wrzeciona mm 220

v.g

‘Eu s Maksymalna predko$¢ wrzeciona obr/min 2.000

i_g Maksymalny moment obrotowy Nm 3.500

2 | Koricéwka wrzeciona DIN 55026 A2-15
Przejazd osi X (wersja FCTS YH) mm 650 / (990)
Przejazd osi Z mm 1.350/2.350/3.350 ... / 7.350
Skok osi Y - wersja FCTS Y mm 210 (+105)
Powigkszony skok osi Y - wersja FCTS YH mm 450 (+245/-205)
Posuw szybki w osi Z m/min 24
Posuw szybki w osi X m/min 15
Posuw szybki w osi Y m/min 15
Sita posuwu poprzecznego kN 30
Sita posuwu poprzecznego w wersji FCTS YH kN 40
Sita posuwu wzdtuznego kN 30
Sita posuwu wzdtuznego w wersji FCTS YH kN 35
Sruba kulowa w osi Z mm 63
Sruba kulowa w osi X mm 50
Sruba kulowa w osi Y mm 50
Rozstaw prowadnic mm X=600, Y=600, Z=645

12 pozycyjnla glowica rewolwerowa DIN69880 VDI 50
dla narzedzi statych

Srednica pinoli mm 160
Stozek pinoli MT MT 6
Skok pinoli mm 150
[prsewzzaonotopei) ]
Przelot wrzeciona mm 105
Maksymalna predkos¢ wrzeciona obr/min 1800
Koricéwka wrzeciona DIN 55026 A2-8
Maksymalny moment obrotowy Nm 950
FCTS 900 x 1.100 kg 22.000
FCTS 900 x 2.100 kg 24.000
FCTS 900 x 3.100 kg 26.000
FCTS 900 x 4.100 kg 28.000
FCTS 900 x 5.100 kg 30.000
FCTS 900 x 6.100 kg 32.000
FCTS 900 x 7.100 kg 34.000
* Dane w tabeli dotyczg podstawowe]j wersji tokarki. Moga rézni¢ sie w zaleznosci od wersji yny oraz wyj

dodatkowego. W szczegélnosci od systemu narzedziowego, specjalnych oston i drzwi, rodzaju konika, uchwytu, podtrzymek

oraz innych opgji.




