’ TUR 3MN/4MN

Die TUR 3MN ist eine etwas leichtere Version der TUR 4MN 4-Fiihrungen-Drehmaschine. Sie erméglicht die Die TUR 4MN ist eine CNC-Werkzeugmaschine fiir die Schwerzerspanung von groRen Werkstiicken. Ein spezielles
Bearbeitung von Werkstucke bis zu einem Durchmesser von 1.900 mm. Das Design ermdglicht eine prazise »Stufen“-Bett sorgt fiir eine duRerst stabile Bearbeitung bei voller Leistung der Maschine.

Verbindung der Segmente, wodurch die Drehmaschinen TUR 3MN und 4MN in verschiedenen Konfigurationen

gebaut werden kdnnen, je nach individuellen Bediirfnisse.

4-fach
Kopfrevolver

A

Dank der kompakten Struktur des Bettes bendtigt
die Maschine wenig Platz bei gleichzeitig hoher Stabilitat.

Ein schwerer Reitstock mit einer hydraulischen Ein Spindelstock mit ei[:gggr Spindel mit eine
400mm-Pinole. Programmierbare Positionierung von 185 mm, ausgelegg_'f;ﬁ]-@_ie Schwerze
WTO-Werkzeugsystem zum Drehen, Frasen und Bohren und automatische Klemmung zum Bett Durch den Einsatz eines:Planetengetri

Drehmoment von bis zu




GRUNDAUSSTATTUNG:

Steuerung Siemens Sinumerik One

Drittes Handrad (MPG)

Automatischer Wechsel der Getriebestufe
Multifix D2

Komplettes Kiihlsystem

Einzelne vordere Abdeckung

Hinterer Schutz in voller Lange

Selbstfahrender hydraulischer Reitstock

Automatische Reitstockklemmung zum Bett

Spaneférderer

Drehbares Bedienpult

Absolute Drehgeber an Axialmotoren

A
Vordertur mit dem Manuelle
Schlitten gekoppelt Lunette Typ C

TUR 4 MN mit kompletter
Einhausung

Schlitten ohne Kollision mit dem Reitstock



Verschiedene Lunetten

Bohrstangenhalter montiert auf Nullpunkt- Spannsystem

TECHNISCHE DATEN R3MN

TUR 3 MN
Standard I Schwere Ausfiihrung
HAUPT-ABMESSUNGEN
Spitzenweite mm 4.800 - 6.400 — 8.000 - 9.600 ... 16.000 und mehr
a 1.300 - 1.500
Umlaufdurchmesser iiber Bett mm 1,600 - 1.900 (hohes Bett)
- . 1.000 - 1.200

Umlaufdurchmesser tiber Schlitten mm 1,300 - 1.600 (hohes Bett)
Ma.x. Werkstiickgewicht im Futter/ ke 12.000 20.000
Reitstock
Max. Werkstiickgewicht nur Futter kg 3.000 3.000
SPINDELSTOCK
Getriebestufen 2

q 9 . I: 2-225, 1:2-115 1: 2-80
Drehzahlbereich /Getriebestufe 1/min - 180-1,000 I: 100-700 I 60-350
Max. Spindelleistung kw 41 60 71
Max. Drehmoment Nm 8.200 28.000 42.500
Standard Ausfiihrung:
Spindelbohrung mm 140 260 185
Spindelnase DIN55026 A2-15 A2-15 A2-20
Spezialausfiihrung:
Spindelbohrung mm 220 320 360 450
Spindelnase DIN55026 A2-15 A2-20 A2-20 A2-28
Max. Drehzahl 1/min 1.000 500 450 350
SUPPORT
Eilgang Z m/min 6
Eilgang X m/min 6
Vorschubkraft langs kN 47
Vorschubkraft quer kN 40
REITSTOCK
Pinolendurchmesser mm 220 280 (optional 400)
Pinolenhub mm 300 300

* Die Daten in der Tabelle gelten fur die Grundausfuhrung der Drehmaschine. Sie kénnen je nach Maschinen- und
Ausstattungsvariante abweichen. Insbesondere vom Werkzeugsystem, speziellen Abdeckungen und Tiren, Art
des Reitstocks, Handgriff, Linetten und andere Optionen.




