’ TUR 3MN/4MN

TUR 3MN to Izejsza wersja 4-prowadnicowej tokarki. Pozwala na obrabianie detali do Srednicy 1.900 mm. TUR 4MN to obrabiarka CNC zaprojektowana do ciezkiej obrébki elementéw o duzych gabarytach. Specjalne toze

Konstrukcja umozliwia precyzyjne taczenie segmentéw, dzieki czemu tokarki typu TUR 3MN oraz 4MN moga typu ,step-bed” zapewnia niezwykle stabilng obrébke przy wykorzystaniu petnej mocy maszyny.
by¢ budowane budowane w réznych konfiguracjach, w zaleznosci od indywidualnych konfiguracjach potrzeb.

4-pozycyjna
gtowica
narzedziowa

Dzigki kompaktowej budowie foza,
maszyna zajmuje mato miejsca
zachowujac stabilnos¢.

Ciezki konik z pinolg hydrauliczna o $rednicy 400mm.
Programowalny przesuw oraz automatyczny
zacisk do toza.

z wrzecionem o przelo_c_:liéfigs nn
przekfadni planetarnej mozliw

momentu obrotowego do.10
S

System narzedziowy WTO do procesu toczenia, frezowania i wiercenia




STANDARDOWE WYPOSAZENIE

Sterowanie Siemens Sinumerik One

Trzecie kétko reczne (MPG)

Automatyczna zmiana biegow

Multifix D2

Kompletny system chtodzenia
Pojedyncza ostona przednia

Tylna ostona na catej dtugosci maszyny
Konik hydrauliczny z wtasnym napedem
Automatyczny zacisk konika do toza

Transporter widréw

Obrotowy panel sterowania

Przetworniki absolutne silnikéw osiowych

A

Podtrzymka pierscieniowa

e = & »"ﬁimx i

a TUR 4 MN w petnej
Drzwi przednie Podtrzymka zabudowie
sprzezone z suportem manualna typu C

Przejazd suportu bez kolizji z konikiem



PARAMETRY TECHNICZNE: TUR 3MN

TUR 3 MN
Standard | Wersja cigzka

ZAKRES ROBOCZY
Rozstaw miedzy ktami mm 4.800 — 6.400 — 8.000 — 9.600 ... 16.000 i wiecej
o o O
Przelot nad suportem mm 1.300- iggg -(\:/.yzsll?de tose)
‘l:llc:‘l;s’\;tn:'l‘n: l\(r::s‘a detalu miedzy ke 12.000 20.000
Maksymalna waga detalu w uchwycie kg 3.000 3.000
'WRZECIENNIK

Liczba biegéw wrzeciennika 2
Zakref predkosci obrotowych obr/min 1: 2-225, I: 2-115 1: 2-80
wrzeciona 11: 180-1.000 11: 100-700 1I: 60-350
Moc silnika gtownego 100% kw 41 60 71
Maksymalny momet obrotowy Nm 8.200 28.000 42.500
Wykonanie standardowe:

Przelot wrzeciona: mm 140 260 185
Koricowka wrzeciona DIN55026 A2-15 A2-15 A2-20
Specialne wykonanie:

Przelot wrzeciona mm 220 320 360 450
Koricéwka wrzeciona DIN55026 A2-15 A2-20 A2-20 A2-28
Maksymalna predkos¢ wrzeciona rpm 1.000 500 450 350
SUPORT

Szybki posuw w osi Z m/min 6

Szybki posuw w osi X m/min 6

Sita posuwu wzdtuznego kN 47

Sita posuwu poprzecznego kN 40

KONIK

Srednica pinoli mm 220 280

Skok pinoli mm 300 300 (opcja: 400mm)

* Dane wtabelidotyczg podstawowejwersjitokarki. Moga réznié sie wzaleznosciod wersjimaszyny orazwyposazenia
dodatkowego. W szczegdlnosci od systemu narzedziowego, specjalnych oston i drzwi, rodzaju konika, uchwytu,
= podtrzymek oraz innych opcji.

Rdzne rodzaje podtrzymek Oprawka wytaczadta z systemem ptyt szybkozmiennych




