' SERIATUR MN 1150/1350/1550

TUR MN jest tokarka przeznaczong do obrébki ciezkich elementéw o $rednicach
do 1550mm. Cechuje sie wyjatkowa stabilnoscia konstrukgcji i precyzja obrébki.
Seria ciezkich maszyn TUR MN to trwata i sprawdzona w praktyce grupa obrabiarek.

SANIE SUPORTU

Uktad napedu suportu wzdtuznego ,Master-Slave”
zastosowany w maszynach o diugosci toczenia powyzej
5 m charakteryzuje sie automatyczna redukcja luzu
zwrotnego oraz wysoka doktadnoscia dzieki zastosowaniu
bezposredniego liniatu pomiarowego.Naped przenoszony
jest za pomocg zestawu dwoch zsynchronizowanych
silnikéw, przektadni oraz listwy zebatej. W tokarkach
krotszych zastosowana jest precyzyjna sruba kulowa o
duzej $rednicy.
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Zalety rozwigzania ,Master - Slave”:

« Automatyczne kasowanie luzu na osi,Z"

« Zwiekszenie sztywnosci uktadu suport - toze
+ Bezobstugowe dziatanie

1020

Specjalne toze typu mono-block, to
sztywna, zeliwna konstrukcja doskonale
tlumiaca wibracje. Wyjatkowo szerokie,
gteboko hartowane oraz perfekcyjnie
szlifowane prowadnice zapewniaja
precyzje pracy z duzymi detalami. Catos¢
gwarantuje dtugotrwaty stabilnos¢

755

geometrii maszyny.




Korpus wrzeciennika wykonany jako jednolity, uzebrowany, zeliwny odlew zostat zaprojektowany przy
uzyciu metody elementéw skoriczonych (FEM). Gwarantuje to wyeliminowanie najstabszych punktéw
konstrukgji oraz zapewnia zwiekszona wytrzymatosc i sztywnos¢ konstrukgji. Wrzeciennik podlega szeregom
testéw zaréwno na etapie powstawania odlewu, jak i w kolejnych etapach obrébki i koricowego montazu.

Specjalny wrzeciennik z wiekszym silnikiem
i dodatkowa przekfadnia planetarng, pozwalajacy
uzyska¢ moment obrotowy do 32.000 Nm

Stabilnykonikzezwigkszonymwysiegiempozwala
na wykorzystanie petnego zakresu roboczego
miedzy korpusem konika a saniami suportu.
Dzieki takiemu rozwigzaniu mozliwa jest ciezka
obrébka detali bezposrednio podpieranych ktem
konika. Bardzo mocna, hydraulicznie sterowana
pinola o érednicy 220 mm jest powierzchniowo
hartowana i szlifowana. W pinoli wbudowana jest
tozyskowana tuleja z gniazdem stozka MT 6 dla kta
statego. Szybkoztacze miedzy konikiem a saniami
umozliwia szybkie pozycjonowanie. Opcjonalnie
konik moze zosta¢ wyposazony w niezalezny
naped.

Podwojny nos wrzeciona
z przelotem 450 mm

Pinola konika z mozliwoscig
montazu uchwytu

STANDARDOWE WYPOSAZENIE

Sterowanie Siemens Sinumerik One

Trzecie przenosne kotko reczne MPG

Automatyczna zmiana przetozer wrzeciennika

Imak narzedziowy Multifix D2

Kompletna instalacja doprowadzenia chtodziwa
Ruchome drzwi przednie poruszane wraz z suportem
Petna, rozsuwana ostona tylna

Hydraulicznie wysuwana pinola konika z wbudowanym
gniazdem obrotowym dla kta statego MT6

Agregat hydrauliczny

Centralny system smarowania

Przedni transporter wiéréw

Bezposredni liniat pomiarowy osi,Z" dla maszyn

o dtugosci toczenia powyzej 5.000 mm

Absolutne przetworniki silnikow osiowych

Port USB

Roczny kontrakt serwisowy Siemens

Wykonanie specjalne: Srednica
toczenia podwyzszona do
1.400 mm nad suportem.

Waga detalu do 20.000 kg.
Ciezki konik o $rednicy
pinoli 280 mm.

Przystawka do gtebokiego wytaczania
zamontowana na systemie ptyt szybkozmiennych




WYPOSAZENIE OPCJONALNE:

I Glowica rewolwerowa 8 pozycyjna

Przystawka frezarska z automatyczna osig Y i podwojnym
wrzecionem, zamontowana na 4-pozycyjnej glowicy rewolwerowej

Gtowica dla napedzanych
narzedzi VDI60

Standardowy
imak Multifix D2

Gtowica Parat
opcjonalnie z gniazdem Capto

Opcje osi C wspdtpracujace z narzedziami obrotowymi:

- bezstopniowe pozycjonowanie osi C z hamulcem tarczowym i
pierscieniowym czujnikiem pozycji na wrzecionie

- petna os C z dodatkowym serwo-napedem umozliwiajaca
w prace z interpolujgcym wrzecionem

Gtowica ze
zintegrowang
osig Y

Specjalne podwdjne zgarniacze ze sprezonym powietrzem
dla dodatkowej ochrony prowadnic przed pytem szlifierskim

Przystawka szlifierska

PARAMETRY TECHNICZNE: TUR MN 1150/1350/1550

TUR 1150 MN TUR 1350 MN TUR 1550 MN

ZAKRES ROBOCZY

Rozstaw miedzy ktami mm 2.000 - 4.000 - 6.000... - 16.000
Przelot nad tozem mm 1150 ‘ 1350 | 1550
Przelot nad suportem mm 700 { 900 | 1.100/1.300
Maksymalna waga detalu miedzy uchwytem a kiem kg 12.000 (20.000 opcja)
Maksymalna waga detalu w uchwycie ke 3.000

'WRZECIENNIK

Liczba biegéw wrzeciennika 2

Zakres predkosci obrotowych wrzeciona I: 2-225,

(standardowa maszyna z przelotem 140mm) em 11: 180-1.000

Moc silnika gléwnego 100% W 41

Maksymalny moment obrotowy Nm 8.250; (opcjonalnie do 28.000)
Standardowy przelot wrzeciona mm 140

Koricéwka wrzeciona DIN55026 A2-15

Przelot wrzeciona mm 140

Przednie tozyska mm 250

Specjalne wykonanie wrzeciona: mm 220 320 360 450
Koricéwka wrzeciona DIN 55026 A2-15 A2-20 A2-20 A2-28
Maks. predkosé rpm 1000 500/700 500 350
SUPORT

Przejazd w osi X mm 650 750 775
Szybki posuw w osi Z m/min 8

Saybki posuw w osi X m/min 10

Sita posuwu poprzecznego kN 25

Sita posuwu wzdfuznego kN 55

Sruba kulowa w osi Z (2m lub 4m) mm 80

Naped osi Z w maszynach o dlugosci toczenia powyiej 5 m - Listwa zgbata anl'ié"rlii'a"v'f”' w ukladzie
Sruba kulowa w osi X mm 40

Imak narzedziowy Multifix rozmiar D2

KONIK

Srednica pinoli mm 220 (280 opcjonalnie)

Stozek pinoli mT 6

Skok pinoli mm/in 300

WYMIARY

Szerokosé toza mm 1.020

Wysokos¢ foza mm 755

Cafkowita dfugosé maszyny

2.000 mm mm 5.200

4.000 mm mm 7.200

6.000 mm mm 9.200

16.000 mm mm 19.200

szeroko$é maszyny mm 3.300

szerokosé maszyny do transportu mm 2.350

Wysokosé maszyny mm 2,550 2.550 2.750
Waga maszyny

2.000 mm kg 16.500 17.300 18.100
4.000 mm ke 19.000 19.800 20.600
6.000 mm kg 21.500 22.300 23.100
16.000 mm kg 34.000 34.800 35.600

* Dane w tabeli dotyczg podstawowej wersji tokarki. Mogg rézni¢ sie w zaleznosci od wersji maszyny oraz wyposazenia
dodatkowego. W szczegdlnosci od systemu narzedziowego, specjalnych oston i drzwi, rodzaju konika, uchwytu, podtrzymek
oraz innych opgji.



