P TUR sMN 630/710

Tokarki FAT cechuja sie wyjatkowa stabilnoscia konstrukcji i precyzj obrébki. TUR SMN to trwata i sprawdzona
w praktyce grupa maszyn. Wieloletnie doswiadczenie w produkcji obrabiarek, innowacyjne rozwigzania

oraz dbatos¢ o kazdy szczego6t w trakcie montazu gwarantuja bezawaryjne uzytkowanie naszych maszyn

przy zachowaniu wysokiej precyzji przez wiele lat. Dzieki idealnemu potaczeniu ceny i wysokiej wydajnosci,
nasz produkt stanowi najkorzystniejsze ekonomiczne rozwigzanie dla Panstwa firmy!

Tokarki z rodziny TUR SMN 630/710 sg precyzyjnymi produktami wysokiej jakosci, ktére w 100% powstajg w Polsce.
Wysokiej klasy komponenty stosowane w naszych maszynach pochodza wytacznie od renomowanych dostawcéw,
gtdéwnie z Niemiec i Japonii. Wyposazenie dodatkowe zwieksza zakres zastosowania maszyn przy réznych procesach
oraz dopasowuje je do indywidualnych potrzeb uzytkownika.

Bogate wyposazenie standardowe czyni z tokarek TUR SMN zaawansowane narzedzie pracy zwiekszajagce wydajnos¢
Panstwa produkcji juz od pierwszego dnia uzytkowania! Bardzo duza liczba mozliwych do zastosowania dodatkowych Ostona uchwytu

opcji pozwala na spetnienie specjalnych wymagan. Specjalna 3-pryzmowa

Duzy wyboér podtrzymek
hydraulicznych

Podtrzymka ruchoma

konstrukcja toza z gteboko
hartowanymi oraz szlifowanymi
prowadnicami zapewnia
sztywnos¢ i stabilnosé.
Zeliwne toze jest odlewane
jako jednolity element.
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Zaskakujaco tatwe programowanie maszyn.
Tokarki TUR SMN ze sterowaniem Siemens
Sinumerik One pozwalajg na prace w trybie
manualnym, pétautomatycznym jak i petnym
CNC. Przyjazny dla operatora system sterowania
zapewnia wygodnga i efektywna prace.

Gtéwne cechy sterowania:

e fatwe programowanie z graficzng
prezentacja, ktéra nie wymaga
znajomosci DIN/ISO

e bardzo krétki czas programowania

e przejrzysty podglad wszystkich krokéw
procesu obrébki

e proste zarzadzanie narzedziami

e duzy wybor gotowych cykli
obrébczych oraz pomiarowych

Podtrzymki manualne

Opcjonalne sterowanie: Uchwyt pneumatyczny Wrzeciennik z petnym sterowaniem Uchwyt hydrauliczny we
FANUC lub FAGOR osig C oraz z cylindrem hydraulicznym wspotpracy z robotem



’ TUR SMN 630/710 P ROZNE SYSTEMY NARZEDZIOWE:

Specjalne wykonanie TUR SMN 630/710 w wersji P. Maszyna zaprojektowana do obrdbki rur. Dzieki duzemu
przelotowi wrzeciona (standard 165 mm oraz 190 dostepne jako opcja) obrébka rur jest zaskakujgco prosta.

Dwie gtowice 4-pozycyjne Gtowica rewolwerowa do pracy Gtowica rewolwerowa z tarcza
w uktadzie tandem z narzedziami statymi na narzedzia Capto

Bezposredni naped wrzeciona poprzez 2 biegowa Duzy przelot wrzeciona o0 165 mm
przektadnie planetarna. oraz tylna koricéwka z kompletem oston.

Wielonarzedziowy agregat wirujacy e
Gorny suport ze standardowym imakiem Multfix C -
»L 7
Gtowica rewolwerowa do pra{. y

Opcje pozycjonowania osi C:‘“"‘rl
- bezstopniowo z hamulcem
tarczowym na wrzecionie
i dodatkowym czujnikiem pozycji
- bezstopniowo z dodatkowym
serwo-napedem jako o$ pomocnicza
do precyzyjnego frezowania

|
z narzedziami napedzanymi. L

Przystawka do gtebokiego
wytaczania montowana na suporcie

———— — - Gtowica Parat opcjonalnie
VN lJ ; ‘ z gniazdem Capto
Specjalny podajnik preta System narzedziowy WTO ¢ ZE'nia',_WTETtEJnia Gtowica rewolwerowa
i fre;zowania. Opcjonalnie @;thskoku +/-1qﬁm z imakiem Multfix
1 S t

TUR SMN 630 P wyposazony
w podajnik preta
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WYPOSAZENIE PODSTAWOWE:

Sterowanie Siemens Sinumerik One

Imak z wymiennymi oprawkami - MULTIFIX C
(bez tulejek i oprawek narzedziowy

PARAMETRY TECHNICZNE: TUR SMN 630/630P/710//710P*

Instalacja chtodzaca

TUR SMN SMN 630 SMN 630 P SMN 710 SMN 710 P
Agregat hydrauliczny (opcja dla maszyn w wersji P) T CEIEEY
Obrotowy pulpit operatora na przesuwanym ramieniu Rozstaw migdzy kfami mm 1.000 - 2.000 - 3.000 - 4.000 - 5.000 ~ 6.000
tatwe potaczenie konika z supportem Przelot nad fozem mm 630 710
dzieki systemowi ,come-along” Przelot nad suportem mm 370 450
il RV Maks. waga detalu detalu
Ostony prowadnic osi Zi X Absolutne enkodery silnikéw osi X i Z miccly uchurytorn ke e 5000 5000
. ., (bez podtrzymek)
Stafa tylna ostona przeciwwiérowa "
aks. waga detalu
: : w uchwycie ke 600 600
[ | Drzwi przednie ryglowane
= , . . . . " - WRZECIENNIK
B Kétka do pracy recznej z funkcja , klikniecia” pozycji — —
Liczba biegéw wrzeciennika 2 2 2 2
Automatyczna zmiana przetozen wrzeciennika Zakresy predkosci 1:2- 560, 1:2-430, 1:2- 560, 1:2-430,
obrotowych wrzeciona em 11: 200 - 2.500 11: 200 - 1.850 11: 200 - 2.500 11: 200 - 1.850
Port USB — -
Koricéwka wrzeciona D1-11 2xA2-11/15 D1-11 2xA2-11/15
ROCZny kontrakt SerWiSOWy Slem ns DIN 55029 DIN 55026 DIN 55029 DIN 55026
. Stotek wewngtrzny mm 150 1:20 150 120
Centralny uktad smarowania wreeciona
Przelot wrzeciona mm 140 165 /190 140 165 /190
Moc silnika gtownego kw 22,5(s1) 23(s6) 22,5 (s1) 23 (S6)
— Maks. momet obrotowy Nm 2.200 2.050 2.200 2.050
A SUPORT
Wanna na wiéry z przodu maszyny Praejazd w osiX mm 3% 410
Szybki posuw w osi Z m/min 8
Szybki posuw w osi X m/min 8
Sita posuwu poprzecznego kN 10
Sita posuwu wzdtuznego kN 15
Sruba kulowa osi Z (1-3m) mm 40
Sruba kulowa osi Z (4m) mm 63
Sruba kulowa osi X mm 32
Imak narzedziowy Multifix rozmiar C
KONIK
Srednica pinoli mm 100
Stozek pinoli MT 5
skok pinoli mm 200
Dodatkowy pulpit na suporcie Trzecie kétko WYMIARY OGOLNE
utatwiajacy prace w trybie reczne-pilot Siemens ——— - 43
manualnym
Szeroko$¢é maszyny mm 2.500
Dodatkowa ostona Zamykajaca . Wysoko$¢ maszyny mm 2.100
vA
prawa stron_e maszyny WAGA NETTO
(ostona konika)
1.000 mm kg 5.100 5.300
2.000 mm kg 5.900 6.100
3.000 mm kg 6.700 6.900
4.000 mm kg 7.500 7.700
5.000 mm kg 8.300 8.500
6.000 mm kg 9.100 9.300

* Dane w tabeli dotycza podstawowe]j wersji tokarki. Moga rézni¢ sig w zaleznosci od wersji maszyny oraz wyposazenia
dodatkowego. W szczegolnosci od systemu narzedziowego, specjalnych oston i drzwi, rodzaju konika, uchwytu, podtrzymek
oraz innych opgcji.

Specjalne wykonanie
maszyny z gtowica }
narzedziowg, przystawka
frezarska, automatycznym
systemem pozycjonowania
oraz chwytania detalu




