TUR SMN 800/930/1100

TUR SMN 800/930/1100 ist fiir die Schwerzerspanung von Werkstiicken bis zu einem Durchmesser
von 1.100 mm ausgelegt. Dank des monolithischen Bettes zeichnen sich die Drehmaschinen
dieser Baureihe durch auBergewdhnliche Stabilitdat und hohe Prazision aus. Langjahrige Erfahrung
in der Herstellung von Werkzeugmaschinen, innovatives Design und Sorgfalt wahrend des
Produktionsprozesses garantieren einen stérungsfreien Betrieb liber einen langen Zeitraum.

Die Reitstockpinole mit einem Durchmesser von 125 mm, eingebettet
in einem langgestreckten Korper, ermaglicht eine groRere Ausladung
bei gleichzeitiger Beibehaltung der Bearbeitungssteifigkeit. Fiir die
Bearbeitung schwerer Werkstiicke kann der Pinolendurchmesser
auf 140 mm oder 160 mm erhoht werden. Als zusatzliche Option
gibt es eine Lagerbuchse, geeignet fiir die Montage eines festen
Kérnerspitze auf einem Kegel MK5 oder MK6

Einfacher Zugang zum Arbeitsraum,
geringer Abstand zur Maschinenachse

Das spezielle, monolithisch Gussbett ist eine massive
Konstruktion, die Vibrationen sehr gut absorbiert. Breite,
tiefgehartete und geschliffene Fiihrungen (3 Prismen) sorgen
fiir hervorragende Prazision und Bearbeitungsqualitat.

Stabiler Spindelstock aus einem Guss, gelagert auf geharteten
und geschliffenen Fiihrungsbahnen des Bettes. Manuelles
Schaben der Kontaktflichen sorgt fiir beste Passform und
Langzeitstabilitatder Geometrie. Hochwertige Spindellagerung
gewahrleistet hochste Bearbeitungsprazision.




’ OPTIONALE AUSRUSTUNG:

A
Zusatzlicher
Spanefoérderer an der
Maschinenfront

CNC Maschine mit
Linettensystem fiir
lange Rohre und Wellen

Vollstandige Einhausung

Eine groRe Auswahl an Liinetten ermdglicht es lhnen, den Bearbeitungsprozess zu optimieren. Es gibt manuelle, hydraulische
Liinetten - selbstzentrierend, auf dem Bett montiert oder mit dem Schlitten verfahrbar, sowie mit automatischer Zufuhr zur
Maschinenachse.




’ OPTIONALE AUSRUSTUNG:

Eine grofRe Auswahl an manuellen, hydraulischen und
a pneumatischen Spannfuttern
LED-Frontleuchte

Wirbelaggregat Werkzeugrevolver angetriebenen (VDI)Sitzen und mit integrierter Y-Achse
Werkzeugrevolver mit angetriebenen (BMT)Sitzen und mit integrierter Y-Achse Zusétzlicher KiihImitteltank mit Filter und
Hochdruckpumpe
— Spindel: C-Achse:
Werkzeugsystem:
\ WJ{ C-Achse mit
\ ‘ unabhingigem
Direktantrieb der

Verfiigbare Spindel ermaglicht eine
Spindeldurchgénge: préazise Frasbearbeitung
140, 9220, ¢320, mit Interpolation des
360, 450 Werkstiicks

Hintere Spindelnase

e . -

- .
Parat-Halter optional mit Scheibenrevolver fiir Zwei 4-Positionen Kopfrevolver
Capto Sitz starre Werkzeuge als Tandem

Bohr- /Friseinheit:

WTO-Werkzeugsystem
zum Drehen, Frasen und
Bohren. Eine Losung
mit schrager Y-Achse ist
verfiigbar

~d 55

- L - G
Werkzeugrevolver und Fraseinheit auf der Revolver mit angetriebenen Werkzeugen Standard-Werkzeughalter Werkzeugsystem auf dem Bohr- Fraseinheit auf dem Kopfrevolver
gegenitiberliegenden Seite der Drehachse Multifix D1 Kreuzschlitten (T-Nuten)



GRUNDAUSSTATTUNG: - Reitstock:
Steuerung Siemens Sinumerik One o P
Werkzeugha|ter MULTIFIX D1 j TECHNISCHE DATEN: TUR SMN 800/930/1100
(ohne Spannzangen und Werkzeughalter) . TUR 800 SMN TUR 930 SMN TUR 1100 SMN
KUh|an|age i ARBEITSBEREICH
) ) " . ) ) ra Spitzenweite mm 2.000 — 3.000 — 4.000 — 5.000 — 6.000 — 8.000 ... — 16.000
Hydraulikaggregat (Option fiir Maschinen in P-Version) - e T po | 950 T 2100 Optional 1200
Dreh- und verschiebbares Bedienpult .3 il auTi chimessof ber Schiten mm 500 | 630 | 750 (0ptional 830
Max. {1l in Futter Linette) kg 4.000 (Optional 7.000)
Einfache Verbindung von Reitstock und Support Handbetitigte Reitstockpinole in Wax Wetketlcigewich murim Fufter s 1000
dank des ,come-along“-Systems Verbindung mit Hydraulik SPINDELSTOCK
Absolute Drehgeber an X- und Z-Achsenmotoren Getriebestufen 2
Verschiebbare hintere Abdeckung R e e Wil I atocratn | e
Verriegelung der Vordertiiren o (e Y hidd »

. .. . . s w Max. Drehmoment Nm 4.100 | 4,900
Handréader fur Handbetrieb mit ,Klick“-Stellung - —— —
Automatisches Schalten des Spindelgetriebes g Innenkegel der Spindel o 150
USB-Anschluss 2 | Spindelbonting o 120
Einjahriger Siemens-Servicevertrag 2L S el e i

. SEc Max. Drehzahl 1/min 1.000
Zentralschmierung 2883 [Snsemonung — o
S5 Max. Drehmoment Nm 6.100
E‘ £ Spindelnase DINS5026 A2-20
& 2 55 | Max Drehzahl 1/min 500/700
;",-ig § Spindelbohrung mm 320
=l Max. Drehmoment Nm 6.100
Eﬂ £ §)D Spindelnase DIN55026 A2-20
% _E é Max. Drehzahl 1/min - 500
Spezielle Konstruktion eines &3 E SpindSboie mm - 360
Reitstocks mit einer 160mm-Pinole, - (it Dieliimaiii Nm - 6100
durch welche die Steifigkeit der wg & [ Spindenase R EED (R
Maschine und das maximale Gewicht & 2 E£ | Max Drehzahl 1/min - 350
des Werkstiicks erhdht wird. 8833 | spindelbohrun - ) 250
- wn 2 E & [\1ay. Drehmoment Nm = 6.100
SUPORT
Verfahrweg X-Achse mm 505 570 610
Eilang Z-Achse m/min 6
Eilgang X-Achse m/min 6
Vorschubkraft lngs kN 27/31
Vorschubkraft quer kN 20
Kugelumlaufspindel Z-Achse mm 63
Kugelumlaufspindel X-Achse mm 40
GroRe Multifix GréRe D1
PINOLE
Durchmesser Pinole (Option) mm 125 (140/160 Option)
Kegel Pinole MT 6
Hub Pinole mm 300
GENERELLE
Bettbreite mm 622
Gewichte
2.000 mm kg 10.100 10.500 10.900
3.000 mm kg 11.000 11.400 11.800
4,000 mm kg 11.900 12.300 12.500
5.000 mm kg 12.800 13.200 13.600
6.000 mm kg 13.700 14.100 15.200
16.000 mm kg 22.700 23.100 23.500

* Die Daten in der Tabelle beziehen sich auf die Grundausfithrung der Drehmaschine. Sie kénnen je nach Maschinen- und
Ausstattungsvariante abweichen. Insbesondere vom Werkzeugsystem, speziellen Abdeckungen und Tiren, Art des Reitstocks,
Handgriff, Linetten und andere Optionen

Flihrungsabstreifer mit Sperrluft Faltenbalgabdeckung



